Hengl setzt auf mobile und stationare
Aufbereitungstechnik von Metso Outotec

Im Friihjahr 2022 wurde die Hengl Firmengruppe mit dem BGF Giitesiegel ausgezeichnet,
das fiir MafBnahmen zur Arbeitssicherheit und Gesundheitsforderung vergeben wird. Eine
ghnlich weitsichtige Strategie verfolgt die Hengl-Gruppe auch in der Aufbereitung, wo sie
zuletzt in mobile und stationire Anlagen von Metso Outotec Austria investierte.

eit mehr als 100 Jahren beschiiftigt sich

das Familienunternehmen Hengl mit
dem Abbau und der Erzeugung von
mineralischen Baustoffen. 1918 als
Schotterwerk gegriindet, wurde das
Kerngeschift kontinuierlich ausgebaut und
um neue Mérkte und Geschiftsfelder
erweitert. Heute werden jahrlich tiber 1,8
Mio. t Felsgestein verarbeitet. Die Hengl
Gruppe besteht aus der Hengl Mineral
GmbH (Abbau und Erzeugung von
mineralischen Rohstoffen, Recyclierung von
Baurestmassen), der Hengl Bau GmbH
(Erdbauvorhaben und Kommunalpflege)
und der Hengl Romania SRL (Erzeugung
von mineralischen Rohstoffen am ruméni-
schen Markt). Neben dem Hauptwerk in
Limberg im Weinviertel betreibt das
Unternehmen noch sechs weitere Standorte
in Osterreich und drei Steinbriiche in
Ruménien. Um auch in Zukunft hocheffizi-
ent beste Qualitit liefern zu konnen, wurde
vor kurzem das Werk in Limberg in enger
Zusammenarbeit mit Martin Stiitz von
Metso Outotec Austria um mobile und
stationédre Anlagen erweitert.

Die Gesamtanlage inklusive Brecher,
Siebmaschinen, Stahlbau, Férderbiander
und Anlagensteuerung wurde seitens : : e Fadn :
Metso Outotec Austria geplant und vor Im Vordergrund der Nordplant Barmac B6150SE Vertikalprallbrecher,
Ort umgesetzt. dahinter der Nordplant HP200 Kegelbrecher.
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Kernstiicke der stationdren
\nlage sind ein Nordplant HP200
Segelbrecher und ein Nordplant
3armac B6150SE Vertikalprall-
irecher mit einem 2-Deck
remier Kreisschwingsieb
JVB202 und einem 3-Deck
>remier Kreisschwingwaschsieb
JVB203. Kegelbrecher aus der
IP-Serie beinhalten eine beein-
[ruckende Kombination aus
3recherdrehzahl, Brechhub,
rechkraft und Brechkammer-
orm, die fiir héhere Durchsétze
ind Produktqualitit in allen
jekundér-, Tertiér- und Fein-
yrech-Anwendungen sorgt. Da die
Jurchsitze, die Materialdichte in
ler Brechkammer und der
‘erkleinerungsgrad hoher als bei
inderen Kegelbrechern der
fleichen Baugrifle sind, erreichen
ie bei gleichem Energieverbrauch
ine grofere Ausbeute in der
yenédtigten Endproduktgrife.
Tusitzlich machen die neuesten,
rocheffizienten Motoren die
{egelbrecher der HP-Serie
yesonders wirtschaftlich und
imweltfreundlich. Auch beziiglich
Sicherheit und einfacher Wartung
1at der HP200 Kegelbrecher
siniges zu bieten: schneller und
infacher Zugang von oben zu
dlen wichtigen Komponenten,
loppeltwirkende Hydraulikzylin-
ler und der umweltfreundliche
3rechwerkzeugeinbau ohne
Jergussmaterial senken die
stillstandzeiten erheblich. Ein
3lick auf die technischen Spezifi-
tationen des HP200: Kegeldurch-

Vit dem 2-Deck Premier Kreisschwingsieb CVB202 u
Kreisschwingwaschsieb CVB203 werden mehrere Fraktionen erzeugt.
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messer: 940 mm, Motorleistung:
132 kW, Gewicht: 12.160 kg,
Einlauféffnung max. 185 mm,
Durchsétze: von 90-120 t/h bei 10
mm geschlossener Spaltweite bis
zu 210-250 t/h bei 38mm.
Erginzend dazu kommt auch
der Barmac B6150SE Vertikal-
Prallbrecher (VSI) zum Einsatz,
der vor allem durch seine Auto-
gen-Zerkleinerungstechnik
hervorsticht. Denn withrend bei
den meisten anderen Brecher-
Typen die Zerkleinerung durch
Metallkomponenten erfolgt,
iibernimmt diese beim Barmac
VSI das Aufgabematerial selbst.
Der primére Materialfluss des
Aufgabematerials lduft durch den
Rotor, wo das Material auf die
Geschwindigkeit der Abrisskan-
ten von bis zu 80 m/s beschleunigt
werden kann, bevor es in den
Brechraum gelangt. Beim Betrieb
mit Kaskadenaufgabe wird
zusitzlich Material am Rotor
vorbei direkt in den Brechraum
geleitet. Durch die Kaskade kann
der Bediener Durchsatz und
Energieverbrauch optimieren und
die Produktkurve und Kornform
den Anforderungen entsprechend
beeinflussen. Durch die Tiefrotor-
technologie DTR wird ein hoher
Brecherdurchsatz und niedriger
Energieverbrauch erreicht.
Weitere herausragende Eigen-
schaften sind der unbehinderte
Prall- und Mahlvorgang, die
Zuléssigkeit von Feinmaterial in
der Aufgabe und die Feinabstim-
mung des Brechers durch >
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MASCHINEN + TECHNIK

einfache Anderung von Drehzahl oder
Kaskadenverhiltnis. Die technischen
Spezifikationen des Barmac B6150SE:
max. Aufgabegrifie (Quadratmasche): 37
mm, Rotordrehzahl: 1.500-2.500 UpM,
Motorleistung: 75-160 kW, Betriebsge-
wicht: 6.400 kg, Durchsétze: mind. 60 t/h
bis max. 217 t/h (mit Kaskade).

Lokotrack Backenbrecher LT120
und Lokotrack Kegelbrecher LT200HP

Der Lokotrack Backenbrecher LT120
verfiigt tiber hochwertige Komponenten,
wie etwa dem Cat C13 oder den Backen-
brecher Nordberg C120, der mit seiner
grofen Einlauféffnung auch in hértesten
Einsitzen eine ausgezeichnete Durchsatz-
leistung bietet. Der hydraulische Antrieb
sichert dabei einen storungsfreien Betrieb
und erméglicht die Umkehrung der
Drehrichtung im Fall einer Blockierung.
Der Lokotrack LT120 l4sst sich besonders

schnell und einfach warten, die Befesti-
gung der Brechbacken ist leicht erreichbar
und sidmtliche Wartungspunkte sind
bedienerfreundlich sowie nach neuesten
Sicherheitsstandards ausgelegt. Einge-
setzt wird der LT120 in Kombination mit
dem Mobilsieb ST2.8, das iiber die grofite
Schwingweite beim Vorklassiersieb auf
dem Markt verfiigt und deshalb besonders
fiir die Absiebung von Béden, Abbruchma-
terial und Flusskies geeignet ist. Aufler-
dem kann das ST2.8 fiir die Sandabsie-
bung speziell ausgeriistet und angepasst
werden.

Auch der Lokotrack Kegelbrecher
LT200HP zeigt im Einsatz bei der Firma
Hengl seine Stérken. Er ist fiir das
effiziente Sekundir- und Feinbrechen mit
Absiebung in Einsétzen ausgelegt, bei
denen es auf hohen Durchsatz, gute
Kornform der Endprodukte, genaue
Absiebung und kompakte Transportab-
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Dank hochwertiger Metso Komponenten
hietet der Lokotrack LT120 eine aufer-
gewohnliche Leistungsfdhigkeit.

messungen ankommt. Hauptkomponente
ist einer der meistverkauften Kegelbre-
cher auf dem Markt, der Nordberg HP200.
Die bedienerfreundliche Prozesssteuerung
IC600 startet die Anlage auf Knopfdruck,
steuert und iiberwacht den Brechprozess
vollautomatisch und bietet eine fortschritt-
liche Fehlerdiagnose. Bei der Firma Hengl
erzeugt der LT200HP mit dem ST4.8E
Mobilsieb vier Endprodukte. Die Anlage
verfiigt iiber ein Produktsammelband und
drei Seitenaustragsbédnder. Samtliche
Forderb#nder sind hydraulisch klappbar,
dadurch ist die Anlage als eine Einheit
transportierbar. Mit der Prozesssteuerung
IC300 und dem leistungsstarken Cat C4.4
oder via externer Stromzufuhr kommt das
ST4.8E sowohl als separate Siebanlage als
auch in mehrstufigen Lokotrack Anlagen
zum Einsatz.

www.hengl.at
WwWWw.mogroup.com

Der Lokotrackzug
LT120, ST2.8,
LT200HP und
ST4.8E sorgt im
Einsatz bei der
Firma Hengl fiir
hochwertige
Endprodukte bei
einem Durchsatz
von 300-400 t/h
0/63 mm sowie
einem durch-
schnittlichen
Treibstoff-
verbrauch von
60-80 I/h.
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